RAFATERM 14.6

Emalia silikonowa ter moodpor na do 600°C aluminiowa

Symbol PKWiU: 20.30.12.0-75-0085-XX
KTM: 1317-868850-1XX

Kolorystyka aluminiowa

Norma: ZN/RAFIL-2889: 1998; rodzaj B

Przeznaczenie Do bezpéredniego malowania powierzchni stalowych, nie nangch
na bezpérednie dziatanie czynnikbw atmosferycznych, ekdoanych w sposdb
ciagty w zakresie temperatur do 600 °C oraz jako mapdo odnawiania pojazdow
stosowany do malowania powierzchni metalowych pspa®w samochodowych
(elementy silnika, rury wydechowe, itp.).

Wyréb przeznaczony do profesjonalnego staswavzgodnie z Dyrektyal1999/13/EC.

Charakterystyka ogoélna Utwardzone powtoki emalii RAFATERM charakteryzupic
dobrym kryciem, dobrymi wiasgoiami mechanicznymi (przyczepsto twardac,
udarna¢, elastycznéct), odporndcia powtoki na okresowe dziatanie wody, roztwordéw
soli, paliw ptynnych, oleju silnikowego i odporstia na cagte dziatanie temp. do 600°C.

Wiasnagici wyrobu

- gestas¢, glent, najwyze; 1,1

- lepkas¢ mierzona kubkiem Forda nr 4, w temp.2@°C, s 30 +40

- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max. 60

- zawartd¢ czesci nielotnych, % obj. 24

- gruba¢ warstwy mokrejum 40 + 65
warstwy suchejm 10 + 16

- zalecana il& warstw 1+2

- zwzycie teoretyczne przy grubc 10 pm, w dn¥m? 0,04

- temperatura zaptonu, mi@ 25

- okres gwarancji, miesty 6



RAFATERM Emalia silikonowa ter moodpor na do 600 °C

Stosowanie
1. Podice: Podiaze stalowe suche, odttuszczone i oczyszczone dmist&a 2%2 wg PN-EN ISO
8501-1.

2. Metody naktadania: Natrysk pneumatyczny, hydrodynamicznydpel.
- natrysk pneumatyczny: lepkoobocza 25- 35 s (kubek Forda nr 4, w temg22(C)
Parametry natrysku hydrodynamicznego*:
srednica dyszy 0,23 - 0,33 mm (0,009418;)
ghienie na dyszy 120 - 200 barow
* Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidyeth przypadkach zastosova

naley dopasowa lepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustalé optymalne parametry
natrysku.

Uwaga! Przy malowaniu natryskiem w przypadku zjawiska jguchego natrysku” rozcikczy
wyréb dodatkiem do 10% rozaiealnika.
3. Przygotowanie emalii:Przed przysfpieniem do malowania emalhalezy doktadnie wymiesza
i w razie potrzeby rozcigezy¢ rozcieiczalnikiem.
Rozcigczalnik: do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 20.30.22.0-06-0001-XX;  KTM: 1318-124:010-0XX
Rozcigczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
— temperatura podia nie nisza nk 5°C i nie wysza nz 35°C, i o 3°C wysza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwaej 85 %,
— temperatura otoczenia niezsza nk 5°C i nie wyzsza ni 35°C.

5. Czas schriciaw temp. 208C + 5°C: stopi@ 7-1h
Powtoki przed wypalaniem w piecu nalewsepnie podsuszyw temp. 20+ 2°C przez
minimum 0,5 h.
W przypadku konieczobmalowania urzdzei, ktére kedg pracowaty w temp. 200600,
malowanie wykonujegsiv temp. otoczenia, nangsz2 warstwy emalii RAFATERM metod
»,mokro na mokro” (w odgpie do 1 h). Utwardzenie nalonej powtoki nagpuje pod
wplywem temperatury paicgj w aparaturze w czasie eksploatacjickna grub&¢ powtoki

nie powinna przekraeza0 - 35um. Nakladanie grubszych powlok zagpowodowa zjawisko
fgkania powtoki i odpryskiwanie od podow czasie eksploatacji.

6. Poprzednie wymalowanianie dotyczy

Warunki BHP i P.Pd@.: Ze wzgtdu na lotne i palne skiadniki emalii najeprzestrzega zasad
i przepisow BHP i p. po zawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyrob naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zamytych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala odzrédet ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zamthoh intensywnie
wietrzonych, w temperaturze do 25%ansport zgodnie z ww. noamw opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpiecyah przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
zgodnie z obowdujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkowe Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawar tosé¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria B/5): 840 g/l.
Produkt zawiera max.: 623 g/l LZO.

Podane powgej informacie i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;.
W przypadku jakichkolwiekatpliwosci lub nietypowych zastosowaale’y skonsultowasie

z producentem lub przeprowadiprébne wymalowanie we wiasnym zakresie.

Niniejsza edycja karty technicznej uniewia wszystkie wczeiejsze jej wydania.
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